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Un Agente de Cambio con Ideas Técnicas y de Mercadeo
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Copolimero Random
45R60CD IAT
[nveccion alta transparencia

ropilco ha desarrollado una nueva resina [

identificada como 45R60CD IAT que garantiza
altos niveles de transparencia con relacion a otros |
copolimeros, lo que la convierte en una buena i |
alternativa para muchos productos inyectados, asi
como una opcidn para la sustitucion de otros -
plasticos tradicionales tales como PET , PS, SAN , 1 :
PC, PVC. 1 g

A

\
Ademas de reducir a la mitad la opacidad del PP A i [

D\

clarificado actual, la nueva resina garantiza I".i
ventajas de proceso mas amplias en moldeo por \
inyeccion, respondiendo a las necesidades de i
nuestros clientes con menores tiempos de ciclo y

mejorando la productividad total del proceso.
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Grafica de comparacion

I PP clarificado
PP clarificado

Inyeccidn alta transparencia

Opacidad

2.9 mm 2.0 mm 1.3 mm 0.8 mm
Espesor de pared

La nueva transparencia, asociada a los beneficios
inherentes del PP, como son bajo costo y baja
densidad, buen balance rigidez-impacto, buena
resistencia térmica y quimica, excelente barrera a
la humedad y total reciclabilidad, refuerzan la
versatilidad de la nuevaresina.

0.5 mm

El producto 45R60CD-IAT puede ser usado en
diversas aplicaciones, incluyendo las que
requieran aprobacion para contacto con alimentos,
algunas de ellas corresponden a articulos para el
hogar, envases para cosméticos y en electro-
domésticos, entre otros.

Impulsamos su crecimiento con Tecnologia y Servicio
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Algunos ejemplos son:

@» Garantiza la frescura de los alimentos dada su
excelente barreraala humedad.

&> Latransparenciaresaltala calidad del producto
envasado.
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@» La alta transparencia agrega valor al producto
colaborando con su organizacion.

9> Laaltatransparencia davalor al producto final.

@>» El PP es un material versatil que puede ser
usado con otros materiales.
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Sustitucion de PVC

@>» Cuerpode aspiradorade polvo
&> Beneficios Funcionales
» Reduccion de costo
s Eliminacion de la corrosion
9> Beneficios sustentables
@ Cero emisiones de cloro alaatmdsfera
» 30% de reduccion de peso
218% de reduccion de energia (para producir el
material)
»55% de reduccién de efecto invernadero
(Equivalentes de CO2)
> Mayor facilidad de reciclaje
» 77% mayor recuperacion de energia que PVC

Sustitucion de PS

9> Vasos desechables
> Beneficios Funcionales
s No se quiebra

&> Beneficios sustentables

» 15% de reduccion de peso

2 35% de reduccidon de energia (para producir el
material)

257% de reduccion de efecto invernadero
(Equivalentes de Co2)

» Mayor facilidad de reciclaje
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Jarra inyectada de PP

Una mejora significativa en la transparencia
permite producir piezas de alto valor agregado
para el mercado.

La Planta No. 1, tecnologia UNIPOL-DOW, amplio su
capacidad de produccion en un 25% como parte del
compromiso de mejoramiento continuo que
tenemos con nuestros clientes. Con esta expansion
la Planta No. 1 alcanz6é una capacidad total de
250.000 toneladas, para un total de 455 mil
toneladas métricas al afio, generando mejores
oportunidades para nuevos clientes y flexibilidad
para mejorar el servicio.

Impulsamos su crecimiento con Tecnologia y Servicio
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Guia rapida de

proceso de compuestos

de polipropileno

omai ofrece para inyecciéon una variada gama de
Polipropilenos Reforzados con carbonato de calcio,
talco y fibra de vidrio, asi como compuestos
flexibles con dureza “shore A” entre 60 y 90 y nylon
6 reforzado con fibra de vidrio.

Usamos diferentes tipos, tamafios y cantidades de
refuerzos para proporcionar rigidez, impacto,
dureza, resistencia a las temperaturas y
flexibilidad, con los cuales se imparten mejores
propiedades a los polipropilenos y de esta manera
reemplazar resinas de ingenieria u otros polimeros
endiversas aplicaciones.

Para tener un conocimiento atil, 4gil y de primera
mano les presentamos algunas condiciones de
proceso de cada uno de los reforzados que
nosotros manejamos, dichas condiciones se deben
tomar como referencia ya que dentro del proceso
de inyeccion son varios los factores que influyen
para determinar el punto 6ptimo de inyeccion.
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PRINCIPALES COMPUESTOS DE POLIPROPILENO
QUE PRODUCE COMAI LTDA. Y CONDICIONES DE PROCESO

POLIPROPILENO POLIPROPILENO
TIPO DE REFORZADO P%Ié:’gg;kgg ° REFORZADO COMPUESTOS NYLON CON
REFUERZO CON CARBONATO CON TALCO CON FIBRA FLEXIBLES FIBRA DE VIDRIO
DE CALCIO DE VIDRIO
TEMPERATURAS DE
TRABAJO (°C) 220-230 220-230 220-240 150-200 210-250
PRESION DE
INYECCION (psi) 600-1100 600-1100 600-1500 800-1200 1000-1400
Sos?gpﬁﬂ%ﬁ% (psi) 250-700 250-700 150-600 480-720 500-700
C°NTR(':;')‘ES'°N 75-150 75-150 50-150 04-10 50-70
Estos materiales no | Estosmaterialesno | Estos materiales no | Estos materialesno |50-80 °C por 24
necesitan secado, | necesitan secado, | necesitan secado, | necesitan secado, | horas.
. pero si lo desea | pero si lo desea | pero si lo desea | pero si lo desea
SECADO (°C) puede hacerlo de | puede hacerlo de | puede hacerlo de | puede hacerlo de
70290 °Cporuna | 70290 °C poruna | 70 a90 °C por 1-3 | 70 a 90 °C por una
(1) hora. (1) hora. horas. (1) hora.
VELOCIDAD
INYECCION (inls) 1,50-2,5 1,50-2,5 1,50-2,75 0,5-2,75 1,50-2,75
CONTRACCION %
(al 30% de carga) 1.2 13 05

POLIPROPILENO DEL CARIBE PROPILCO S.A. = Cra. 10 No. 28-49 Piso 27

Bogoté, D.C. Colombia
http: //www.propilco.com = PBX.(571) 5960220 = Fax.(571) 5601593 = Nit. 800.059.470-5
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